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Automatisiertes SchweiRen von Kunststoff

INFRARED

Wie der Einsatz von Infrarot-Strahlern einen Prozess der Kunststoffverarbeitung verbessern kann, zeigt ein Beispiel aus Grof3britannien.
Dort werden Teile eines Inspektionswerkzeuges fiir Kanéle aus Polypropylen gefertigt, indem verschiedene Rohre mit einer Basiseinheit
verbunden werden. Friher wurde hierfir Hei3kleber verwendet. Heutige Anforderungen des Umweltschutzes und nicht zuletzt der
Wunsch nach Kosteneinsparung lie3 das britische Unternehmen Hepworth Drainage jedoch nach effizienteren Lésungen suchen.

Ein komplexer Prozess mit Robotern, die automatisiert die verschiedenen Stiicke in einer Infrarot-Schweil3kammer zueinander bringen
und verschweil3en, braucht jetzt nur noch 22 Sekunden. Damit wurden die Zykluszeiten fir Inspektionskammern aus Kunststoff bei
Hepworth deutlich verkirzt und die Qualitat der Teile signifikant erhdht. Der neue Warmeprozess ist aul3erdem umweltfreundlich, denn
im Gegensatz zur vorherigen HeiRklebermethode entstehen jetzt wesentlich weniger Dampfe.

Maoglich wurden diese Prozessverbesserungen auch dadurch, dass Infrarot-Strahler aus Quarzglas dem Produkt dreidimensional
nachgeformt wurden. So entsteht die Warme genau da, wo sie notig ist.

Infrarot-Strahler miissen nur dann eingeschaltet sein, wenn die Warme auch wirklich gebraucht wird, das hilft zusétzlich, Energie zu
sparen.

Features

=Kunststoffrohre werden mit einer Basiseinheit
verschweil3t

=Infrarot-Strahler sparen Energie und Zeit

=kontaktfreie Erwarmung ist umweltfreundlicher

Technische Daten

=kleine kurzwellige Infrarot-Strahler

=jeder mit 15 W/mm

=gebaut und angeordnet nach der
Produktoberflache

=Taktzeiten von etwa 22 Sekunden
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